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Bandentrommel met opslagmechanisme voor gebruik 
in het bouwen van een ongevulcaniseerde band met bandcom- 
ponenten van rubber, met versterkingskoorden en twee al 
dan niet van een hielvulstrook voorziene hielkemen, 
waarbij de bandentrommel is voorzien van een centrale as, 
twee om de as en op afstand van elkaar geplaatste ringseg- 
menten voor het ondersteunen van de hielkemen en middelen 
voor het radiaal doen expanderen van het zich binnen de 
ringeegmenten bevindende deel van de bandcon^Kjnenten en 
waarbij de bandentrommel aan weerezijden buiten de 
ringsegmenten voorzien is van een groep zich axiaal 
uitstrekkende armen, waarbij de armen aan een naar het 
ringsegment gericht eerste vrij uiteinde voorzien zijn van 
een. eerste opalagmiddel, in het bijzonder een opslagrol, 
15 en aan een tegengesteld tweede uiteinde schamierbaar 
verbonden is met een axiaal verschuifbare armsteun, waar- 
bij nabij het eerste uiteinde althans een deel van de 
armen voorzien is van middelen voor het steunen van de 
bandcomponent, waarbij de steunmiddelen in een uit- 
20 gangsstand een omlopend steunvlak voor de bandcomponenten 
vormen, waarbij de bandentrommel voorts voorzien ie van 
middelen voor het verschuiven van de airosteunen om de 
tweede uiteinden van de beide groepen armen axiaal naar 
elkaar te bewegen, waarbij de armen kantelbaar zijn in 
25 radiale vlakken van de uitgangsstand naar een kantelstand 
om daardoor de eerste uiteinden axiaal en radiaal te 
verplaatsen onder het tegen het zich birnien de ringseg- 
menten bevindende -geexpandeerde deel van de bandcomponen- 
ten aandrukken van het zich buiten de ringsegmenten bevin- 
30 dende deal van de bandcomponenten, waarbij de steunmid- 
delen een of meer,. van een steunoppervlak voor de bandcom- 
ponent voorziene steunrol omvatten, die draaibaar aan- 
gebracht ie op de arm. 
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Bandentroimnel met opfllaamachanT sme voor het bouwen van een 
onaevulcanisee yde bant^ 

De uitvinding heeft betreJdcing op een banden- 
tronnnel met opslagmechanisme voor gebruik in het bouwen 
van een ongevulcanisaerde band met bandcon^onenten van 
rubber/ met versterkingskoorden en twee al dan niet van 
een hielvulstrook voorziene hielkemen. 

Een bekende bandentrommel is voorzien van een 
centrale as, twee otn de as en op af stand van elkaar ge- 
plaatste rlngsegmenten voor het ondereteunen van de 
hielkemen en middelen voor het radiaal doen expanderen 
van het zich binnen de ringsegmenten bevindende deel van 
de bandcon^jonenten. De bandentrommel is aan weerszijden 
buiten de ringsegmenten voorzien van een verzameling zich 
axiaal uitstrekkende armen, waarbij elke arm aan een naar 
het ringeegment gericht eerste vrij uiteinde voorzien is 
van een eerste opslagmiddel, in het bijzonder een 
opslagrol, en aan een tegengesteld tweede uiteinde schar- 
nierbaar verbonden is met een axiaal verschuifbare 
armsteun. Nabij het eerste uiteinde is elke arm voorzien 
van middelen voor het steianen van de bandcomponent . 

In de uitgangsstand vormen de steunmiddelen een 
omlopende reeks steunvlakken voor de bandcomponenten . Voor 
het opslagproces wordt met behulp van middelen voor het 
verschuiven van de armsteunen de tweede uiteinden van de 
beide groepen armen axiaal naar elkaar bewogen. Doordat 



2 



■ *^,t?®^— liet zich binnen de ringsegmehten bevindende 
deel ^an de bandeoraponenten uitgezet wordt zullen de armen 
een kanteling in radiale vlakken ondergaan naar een kan- 
telstand, waardoor de eerste uiteinden axiaal en radiaal 
5 verplaatsen onder het tegen het zich binnen de ringseg- 
raenten bevindende geexpandeerde deel van de bandeoinponen- 
ten aandrukken van het zich buiten de ringeegmenten bevin- 
dende deel van de bandcotnponenten . 

Dergelijke, van opslagtnechanisme voorziene 
10 bandentrotnmels zijn algemeen bekend. Zij kuimen uitgevoerd 
zijn als bandenbouwtrotnmel waarop de bandcotnponenten, in 
het bijzonder voering- en karkaslagen worden toegevoerd en 
daarvan een cilindervormige itiantel wordt gemaakt, an 
tevens hielkemen worden toegevoerd, waama de cilinder- 
15 vormige mantel op de bemdenbouwtrommel wordt uitgezet naar 
een gebombeerde torusvorm, waarbij de zijkanten van de 
mantel middels het opal agmechani sme opgeslagen worden om 
de hielkemen. Zij kvinnen ook uitgevoerd zijn als bombeer- 
trommel, waaraan een reeds gevormde cilindervormige kar- 
20 kasmantel is toegevoerd, 

?en dergelijke bandenbouwtrotnmel met opslag-' 
mechanierae is onder meer bekend uit de Internationale 
octrooiaanvrage WO. 98/52740. Tijdens het opslagproces, 
waarin de armen kantelen, echuiven de op de steunmiddelen 
25 gelegen gedeelten van de bandcomponenten over de steunmid- 
delen naar hat opslagmiddel (opslagrol) om vandaar af te 
worden afgegeven. De verzamelingen schamierbare arroen aan 
weerszijden zijn buiten de ringsegmenten door een mechani- 
sche koppeling synchroon van de uitgangsstand naar de 
30 kantelstand verplaatsbaar . 

Bij het kantelen van de armen wordt de diameter 
bepaald door de reeks steunmiddelen op de armen groter, 
waardoor het op de armen ondersteunde gedeelte van de 
bandcomponenten aan trekspanningen wordt onderworpen en 
35 strakker om de armen komt te liggen. Als gevolg hiervan 
zullen de' bandcomponenten in de kantelstand van de armen 
zeer strak -en dus recht- staan tussen de armen. ook wordt 
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de wi|erstand tegen verschuiving langs de arraen groter, 
waardeor het opelagproces gehinderd wordt. Dit speelt 
vooral bij processen waarbij hoge en/of zachte zijwanden 
opgeslagen worden. 

In de Internationale octrooiaanvirage WO 01/68356 
is een verbetering voorgesteld, volgens welke de steunmid- 
delen gevonud kunnen zijn door een langs de arm verechuif ^ 
bare steunplaah die in een uiterste stand over de 
opslagrol kan reiken^ of door een om de opslagrol en een 
op de arm teruggelegen rol vrij omlopende steunband. Deze 
oplossingen zijn in principe bruikbaar, maar door de 
conplexiteit kunnen storingen optreden. 

Het is een doel van de onderhavige uitvinding 
een bandentrommel met een eenvoudig opslagmechanisme met 
armen te verschaffen waarmee op nauwkeurige wijze banden 
vervaardigd kunnen worden. 

Vanuit 6Sn aspect voorziet de uitvinding hiertoe 
in een bandentrommel met opslagmechanisme voor gebruik in 
het bouwen van een ongevulcariiseerde band met bandcom-- 
ponenten van rubber, met versterkingskoorden en twee al 
dan niet van een hielvulstrook voorziehe hielkernen, 
waarbij de bandentrommel is voorzien van een centrale as, 
twee om de as en op afstand van elkaar geplaatste ringseg- 
menten voor het ondersteunen van de hielkernen en middelen 
voor het radiaal doen eapanderen vam het zich binnen de 
ringsegmenten bevindende deel van de bandcomponenten en 
waarbij de bandentrommel acin weerszijden buiten de 
ringsegmenten voorzien is van een groep zich axiaal 
uitstrekkende armen, waarbij de armen aan een naar het 
ringsegment gericht eerste vrij uiteinde voorzien zijn van 
een eerste opelagmiddel, in het bijzonder een opslagrol, 
en aan een tegengesteld tweede uiteinde schamierbaar 
verbonden is met een axiaal verschuif bare armsteun, waar- 
bij nabij het eerste uiteinde althans een deel van de 
armen voorzien is van middelen voor het steunen van de 
bandcomponent, waarbij de steunmiddelen in een uit- 
gangsstand een omlopend eteunvlak voor de bandcorrponenten 



vormen, waarbij de bandentromtnel voorts voorzien is van 
middelen voor het verschuiven van de armst:e\men * otn de 
tweede uiteinden van de beide groepen armen axiaal naar 
elkaar te bewegen, waarbij de armen kantelbaar zijn in 
radiale vlakken van de uitgangsstand naar een kantelstand 
om daardoor de eerste uiteinden axiaal en radiaal te 
verplaatsen onder het tegen het zich binnen de ringseg- 
menten bevindende geexpandeerde deel van de bandcotnponen- 
ten aandrukken van het zich buiten de ringsegmenten bevin- 
dende deel van de bandcomponenten, waarbij de steunmid- 
delen een of lueer, van een steunoppervlak voor de bandcom- 
ponent voorziene ateunrol omvatten/ die draaibaar aan- 
gebracht is op de arm. 

De eteunrollen vormen een eenvoudige en goedkope 
aanvulling op de armen en verechaffen een betrouwbaar 
werkend rollende ondersteiining voor de bandcoroponenten 
tijdens het opslagproceS/ in het bijzonder ook wanneer 
banden met hoge of slappe zijwanden gemaakt moeten worden. 
Voordelig is dat er geen steunoppervlak tussen de 
opslagrol en bandcomponent beweegt dat vervuild kan raken 
en daardoor de wrijving (plak) zou verhogen: de opslagrol 
zelf houdt steeds contact met de bandcomponent , De een- 
voudige steunrol vorrat nauwelijks een verhoging van het 
gewicht van de arm, hetgeen voordelig is bij gebruik van 
lange armen. 

Bij voorkeur is de arm voorzien van althans 
twee, naast elkaar aan weerszijden van de arm aangebrachte 
steunrollen, waardoor de bevestiging van de stetinrollen 
eenvoudig is. De arm kan hierbij uit een plaat gemaakt 
zijn, waarbij de steunrollen aan weerszijden van het 
plaatmateriaal gelegen zijn. 

Bij voorkeur is de arm voorzien van althans 
twee, in armrichting op afstand van elkaar aangebrachte 
steunrollen, waardoor de bandcomponent op meerdere, langs 
de arm op afstand van elkaar gelegen plaatsen steun wordt 
geboden'. 

Het tijdens het opslagproces aflopen van de 
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bandcotnponent vcin de arm wordt bevorderd indien de ste\m- 
rol vrijlopend aamgebracht is op de arm. 

Bij voorkeur ligt het steunoppervlak van de 
steunrol in een vlak met het oppervlak van de opslagrol^ 
dat in de uitgangsstand tangentiaal is aan de hartlijn van 
de centrale as, waardoor een althans neigenoeg recht- 
cirkelcilindervormig steunvlak wordt aangeboden. 

In een verdere ontiwikkeling omvat elke groep 
armen priroaire, van een of meer steunrollen voorziene 
armen en daartussen gelegen^ steunrolloze secundaire 
armen, waarbij de steunrollen van de primaire armen een 
omlopende reeke steunoppervlakken bepalen en de opslagrol- 
len van de secundaire armen radiaal texruggelegen zijn ten 
opzichte van opslagrollen van de primaire armen, Het 
gebruik van twee soorten armen in elke groep is reeds 
voorgesteld in voomoemd WO 98/52740, maar daarbij liggen 
de opslagrollen van de secundaire armen op eenzelfde 
omtrekscirkel als de opslagrollen van de primaire armen. 
In iiet nieuwe voorstel wordt het. in WO 98/52740 beschreven 
voordeel van .twee soorten armen samengevoegd met het 
voordeel van steunoppervlakken, maar worden zonder verlies 
van ef fectiviteit de secundaire armen eenvoudig en 
relatief licht gehouden. 

Bij voorkeirc reiken de opslagrollen van de 
secundaire armen met hun oppervlak in radiale richting 'ten 
hoogste tot de verbindingslijn of koorde van de steunop- 
pervlakken van de twee aan weerszijden naastgelegen steun- 
rollen, en blijven zij bij voorkeur daarbeneden. 

Bij voorkeur is de opslagrol van de secundaire 
armen in de uitgangsstand ten opzichte van de ringseg- 
menten in axiale richting achter de opslagrol van de 
naastgelegen primaire armen gelegen, zodat de opslagrollen 
van de primaire 'armen dicht naast elkaar gelegen kxinnen 
zijn in de uitgangsstand. 

Bij voorkeur is daarbij de opslagrol van de 
secundaire armen* in axiale richting beschouwd tussen de 
opslagrol van de primaire armen en de dichtsbijzijnde 



steunroi op die armen gelegen, waardoor ook de steunrollen 
van naast elkaar gelegen primaire armen dicht bij elkaar 
gelegen kunnen zijn, 

Vanuit een verder aspect VQorziet de uitvinding 
5 in een bandentrotnmel van de aangegeven soort^ waarbij 
tussen de van een of meer steunrollen voolrzlene armen 
secundaire, van een opelagrol voorziene armen aangebracht 
zijn, waarvan de opslagrol in de uitgangsetand terug- 
gelegen Is in vergelijking met de opslagrol van de 
10 naastgelegen, van een of meer steunrollen voorziene armen, 
waarvan de steunrollen een omlopende reeks eteunvlakken 
bepalen. 

Vanuit een verder aspect voorziet de uitvinding 
in een bandlentroromel met opslagmechanisme voor gebruik in 

15 het bouwen van een ongevulcaniseerde band met bandcom- 
ponenten vam rubber, met versterkingskoorden en twee al 
dan niet van een hielvulstrook voorziene hielkernen, 
waarbij de bandentrommel is voorzien van een centrale as, 
twee om de as en op afstand van elkaar geplaatste ringseg- 

20 menten voor het ondersteunen van de hielkeamen en middelen 
voor het radiaal doen expanderen van het zich binnen de 
ringsegmenten bevindende deel van de bandcomponenten en 
waarbij de bandentrommel aan weerszijden buiten de 
ringsegmenten voorzien is van een groep zich axiaal 

25 uitstrekkende armen, waarbij de armen aan een naar het 
ringsegment gericht eerste vrij uiteinde voorzien zijn van 
een eerste opslagmiddel , in het bijzonder een opslagrol, 
en aan een tegengesteld tweede uiteinde schamierbaar 
verbonden is met een axiaal verschuifbare armsteun, waar- 

30 bij de bandentrommel voorts voorzien is van middelen voor 
het verschuiven van de armsteunen om de tweede uiteinden 
van de beide groepen armen axiaal naar elkaar te bewegen, 
waarbij de armen kantelbaar zijn in radiale vlakken van de 
uitgangsstand naar een kantelstand om daardoor de eerste 

35 uiteinden axiaal en radiaal te verplaatsen onder het tegen 
het zich binnen de ringsegmenten bevindende geexpandeerde 
deel van de bandcomponenten aandrukken van het zich buiten 



de ringsa^^ten bevindende deel van de bandcomponenten, 
waarbij elke groep axmen primalre, van een opslagrol 
voorziene armen oimrat alamede daartussen gelegan, ook van 
een opslagrol voorziene secundaire armen, waarbij de 
5 opslagrollen van de primaire armen in de uitgangsstand een 
onaopende reeks steunoppervlakken voor bandcomponenten 
bepalen en de opslagrollen van de secundaire armen radiaal 
teruggelegen zijn ten opzichte van opslagrollen van de 
primaire armen. 

1° Bij voorkeur is daarbij de opslagrol van de 

secundaire armen in de uitgangsstand ten opzichte van de 
ringsegmenten in axlale ricbting achter de opslagrol van 
de naastgelegen primaire armen gelegen, zodat de 
opslagrollen van de primaire armen dicht naast elkaar 
15 gelegen kunnen zijn in da uitgangsstand. 

Een mogelijke uitvoering van een ban- 
den (bouw) trommel met opslagmechanisme met armen volgens de 
uitvinding wordt hiema bij wijze van ■ voorbeeld aan de 
hand van de tekening beschreven. Hierin tonen: 

Figuren lA en IB respectievelijk een bovenaan- 
zicht en een zijaanzicht op een arm voor een bandentrommel 
volgens de uitvinding; 

Piguren 2A tot en met 2D schematisch in langs- 
doorsnede een bandenbouwtrommel met opslagmechanisme 
25 volgens de uitvinding voor het bouwen van een ongevulcani- 
seerde band, in verschillende bewerkingsstappen; en 

Figuren 3A en 3B een schematisch zijaanzicht op 
een samenstel van twee verschillende opslagarmen en een 
detail op de eerste uiteinden van een daarmee samenges- 
30 telde groep opslagarmen. 

In de figuren lA en IB is de opbouw van de 
opslagarmen li geillustreerd. De armen 11 zijn plat en 
langwerpig zijn aan hvin vrije uiteinde voorzlen van een 
opslagrol 13, die middels asje 17 vrijlopend gelegerd is 
35 in een met de arm 11 vaste vork 15. Op een kleine af stand 
van de vork 15 is een paar steionrollen 2la,b middels een 
asje 25 op vrijlopende wijze aangebracht op de arm 11. pp 
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een ^^iets kleinere af stand daarvan is een tweede paar 
steuxi5:ollen 23a, b middels een assen 27 op vrijlopende 
wijze aau:igebracht op de arm 11. De asjes 17, 25 en 27 zijn 
evenwijdig aan elkaar. De steunrollen 21a/b en 23a/ b 
5 bezitten een diameter die kleiner is dan de diameter van 
de opslagrol 13. De raakvlakken van de oppervlakken 29, 31 
en 33 van respectievelijk de opslagrol 13, steunrollen 
2la,b en steunrollen 23a/ b liggen in een vlak O met 
elkaar, dat een virtueel steunvlak vormt voor bandcom- 
10 ponenten. De steunvlakken o van opeenvolgende armen vormen 
een bij benadering cirkel-cilindervormig omlopend 
steunvlak om de bandentrommel • De oppervlakken 29 van de 
opslagrollen 13 en de steunoppervlakken 31,33 van naast 
elkaar gelegen armen 11 vormen een omlopende reeks 
15 steunvlakken/ die zo dicht mogelijk op elkaar aansluiten, 

Zoals te zien is in figuur IB is de arm 11 L- 
vormig/ waarbij het andere uiteinde S geschikt is om 
scharnierbaar gemonteerd te worden. 

In figuur lA is te zien dat de steunrollen 21a, b 
20 en 23a/ b over gelijke lengte zijwaarts uitsteken arm 11/ 
maar binnen de buitenkant van de vork 15 blijven. 

De armen 11 zijn verder, op een plaats tussen de 
laatste steunrollen 23 en het tweede uiteinde voorzien van 
©en uitsparlng 35 voor een gebruikelijk/ om de trommel 
25 omlopend trekmiddel, zoals een elastische ring- 

Figuren 2 A tot en met 2D tonen schematisch in 
langsdoorsnede een om vlak Y symmetrische bandenbouwtroxn- 
mel 1 met opslagmechanisme volgens de uitvinding voor het 
bouwen van een ongevulcaniseerde (radiaal)band/ in 
30 verschillende bewerkingsstappen. Een dergelijke ongevulca- 
niseerde bcoid bevat bandcomponenten 2 van rubber, even- 
tueel voorzien van versterkingskoorden, (in het in figuur 
2 A weergegeven stadium zijn de gebruikte bandcomponenten 
een zogenaamde voering met twee zijkanten 2a en een 
35 karkaslaag) en twee hielkemen 3 met -in dit geval- daarop 
een hog^ hielvulstrook, Het aantal en de soort bandcoti^jo- 
nenten is afhankelijk van de uiteindelijk te vervaardigen 



band, en de mogelijke samenstellingen en opbouw is vol- 
doende bekend bij een vakman, zodat een nadere bespreking 
hiervan achcerwege gelaten wordt. 

De bandenbouwtrotnmel 1 is voorzien van een 
centrale as 10 met hartlijn X. Om de as 10 en op af stand 
van elkaar zijn twee ringvortnige hielklemsegmenten 5/6 
geplaatst, elk voor het ondersteunen van bijbehorende 
hielkemen 3,4 en voorzien van beweegbare binnensteunen^ 
die voorkomen dat het karkas tijdens het vorraen (figuur 
2D) van de ringvormige segmenten 5,6 wordt af gedrukt . 
Voorts zijn er middelen (niet in de figuren weergegeven) 
voor het - bij voorbeeld door middel van luchtdruk - 
radiaal doen expanderen van het zich bixmen de segmenten 6 
bevindende deel van de bandcomponenten. 

Om de as 10 zijn tevens aangebracht -aan beide 
einden- twee ringvormige cilinders 7,8 waarin zuigers 
39,40 reiken. Aan de cilinders 39^40 zijn ter plaatse van 
schamierpunten S omslagarmen 11,12 volgens figuren 1A,B 
verbonden, zodanig dat in de in figuur 2 A weergegeven 
uitgangsstand het vlak O van elke arm 11,12 parallel loopt 
aan de hartlijn X. De armen 12 zijn identiek aan de armen 
11, met opslagrollen 14, steunrollen 22,24 en uitsparing 
36. 

In de toestajid van figuur 2A zijn de bandcom- 
ponenten 2 in de vorm van een voering (inner liner) met 
zijwanden 2' aangebracht, en daama een of meer koordlagen 
(ply) en eventuele versterkingsstroken. Middels een ply- 
splice stitcher rol die in axiale richting over de omtrek 
wordt bewogen worden de lagen aan elkaar gel as t, zodat een 
cilindervormige bandmantel ontstaat. 

Vervolgens worden de hielklemsegmenten 5,6 
radiaal uitgezet, zodat deze radiaal boven het steunvlak O 
reiken- Zij klemmen het bandmateriaal om de hielkem 3,4 
om een luchtdichte inklemming te verzekeren. Het 
bandmateriaal 2' wordt door het omhoogdrukken ter plaatse 
al wat 'los gemaakt van de stetjnvlakken O. Dit is weer- 
gegeven in figuur 2B, De bandcomponenten 2' glijden daar- 



bij > soepel/ zonder noemenswaardige weerstand, over de 
oppervlakken van de steunrollen 21-24, 

In het volgende stadium weergegeven in f iguur 2C 
wordt de af stand tussen de hielklemsegmenten 5^6 verkleind 
zodat de af stand tuesen de hielen 3,4 eveneens kleiner 
wordt, en de inwendige hielsteunen komen omhoog. Door van 
binnenuit toegevoerde lucht onder druk begint de cilinder- 
vormige karkasmantel uit te zetten naar een torusachtige 
vorm^ 

Direct daama wordt het opslagmechanisme in 
werking gesteld, waarbij de armen 11,12 door onder meer 
bediening van de zuiger/cilinders 7,8 3 9,40 axiaal naar 
elkaar toe (beschouwd aan weerszijden van het synvmetrie- 
vlak) bewogen- Zij bewegen daarbij tevens, tegen de 
veerspanning van door de uit spar ingen 35,36 oTnlopende 
trekveren in, met de opslagrollen 13,14 radiaal naar 
buiten toe. De bandcomponenten 2a worden hierbij door de 
opslagrollen 13,14 omgeslagen ora de hiel 3,4 en tegen de 
zijwand van het torusvormige karkas. In de uiterste stand 
van de armen bevinden deze zich in de situatie weergegeven 
in f iguur 2D. Tijdens de beweging omhoog van de rollen 
13,14 kunnen de zijwaartse bandcomponenten daar on- 
gehinderd overheen rollen tot aanligging tegen de wangen 
van de te maken band. 

Ook wanneer de armen naar de gekantelde positie 
gebracht worden, glijdt het betreffende gedeelte van de 
bandcomponenten over de steunrollen 21-24, of liever 
gezegd rol daarover af , 

In figuur 3A is schematisch weergegeven hoe een 
opstelling in de zin van de bandentroramel volgens Inter- 
nationale octrooiaanvrage WO 98/52740 uitgevoerd zou 
kunnen worden. Daarbij reiken de eerste uiteinden van de - 
primaire- armen 11 tot dichter bij de ringsegmenten, 
Tussen elk paar primaire armen 11 is een secundaire arm 51 
geplaatst, waarvan het uiteinde eveneens scharnierbaar 
bevestigd is aan een axiaal verplaatsbare schuif^ Voor 
verdere informatie hlerover wordt naar die octrooiaanvrage. 



verwezezi. De armen 51 zijn voorzien van vorkvormige op- 
neemruimtee 55, waarin met behulp van as 57 een vrijlopen- 
de opslagrol 53 bevestigd is- be opslagrol 53 ligt axiaal 
tussen de opslagrollen 13 en de steiinrollen 21a en 21b van 
naastgelegen primaire armen 11. De opslagrollen 53 kunnen 
daardoor in tangentiale richting enigzins in tuseenruimtes 
tussen die rollen reiken. Het oppervlak 69 van de opslag- 
rollen 51 ligt radiaal beneden het voomoemde oppervlak O 
van naastgelegen primaire armen 11 en bij voorkeur ook 
beneden de in omtreksrichting lopende verbingslijn van 
opeenvolgende vlakken O, zodat de bandcomponenten geheel 
ondersteund worden op de steunrollen en opslagrollen van 
de primaire armen. Ook de vorken 55 liggen radiaal beneden 
de vorken 15. 

De armen Si zijn eveneens^ op een plaats tussen 
de laatste steunrollen 23 en voor de uitsparing 35 van de 
primaire armen 11 voorzien van een uitsparing 75 voor een 
gebruikelijk, om de trommel omlopend trekmiddel, zoals een 
elastische ring* 

In figuur SB is een en ander in perpectief 
getoond- Beneden is een aantal primaire en secundaire 
armen 11,51 weergegeven in de uit gangs stand, De primaire 
armen 11 worden afgewisseld met secundaire armen 51, 
waarbij de opslagrollen 53 axiaal en radiaal teruggelegen 
zijn ten opzichte van de opslagrollen 13 en radiaal terug- 
gelegen zijn ten opzichte van de steunrollen 21/23. 

In figuur 3B zijn een primaire arm 11 en een 
secundaire arm 51 om redenen van illustratie uit hun 
liggende uitgangsstand gehaald, waarbij wordt opgemerkt 
dat de weergegeven stand niet gelijk is aan de 
opslagstand/ omdat de armen dan ook axiaal verplaatst 
zullen zijn. 



1. Bandentrommel met opslagmechaziisine voor 
gebruik in het bouwen van een ongevulcaniseerde band met 
bandcomponenten van rubber, met versterkingskoorden en 
twee al dan niet van een hielvulstrook voorziene hielker- 
nen, vraarbij de bandentrommel is voorzien van een centrale 
as, twee om de as en op af stand van elkaar geplaatste 
ringsegmenten voor het ondersteunen van de hielkemen en 
middelen voor het radiaal doen expanderen van het zich 
binnen de ringsegmenten bevindende deel van de bandcompo- 
nenten en waarbij de bandentrommel aan weerszijden buiten 
de ringsegmenten voorzien is van een groep zich axiaal 
uitstrekkende armen, waarbij de armen aan een naar hat 
ringsegment gericht eerste vrij uiteinde voorzien zijn van 
een eerste opslagtniddel , in het bijzonder een opslagrol, 
en aan een tegengesfceld tvreede uiteinde schamierbaar 
verbonden is met een axiaal verschuifbare armsteun, waar- 
bij nabij het eerste uiteinde althans een deel van de 
armen voorzien is van middelen voor het steunen van de 
bandcomponent, waarbij de steunmiddelen in een uit- 
gangsstand een omlopend steunvlak voor de bandcomponenten 
vormen, waarbij de bandentrommel voorts voorzien is van 
middelen voor het verschuiven van de armsteunen om de 
tweade uiteinden van de beide groepen armen axiaal naar 
elkaar te bewegen, waarbij de armen kantelbaar zijn in 
radiale vlakken van de uitgangsstand naar een Jcantelstand 
om daardoor de eerste uiteinden axiaal en radiaal te 
vezplaatsen onder het tegen het zich binnen de ringseg- 
menten bevindende ge&q>andeerde deel van de bandcomponen- 
ten aandrukken van het zich buiten de ringsegmenten bevin- 
dende deel van de bandcomponenten, waarbij de steunmid- 
delen een of meer, van een steunoppervlak voor de bandcom- 
ponent voorziene steunrol omvatten, die draaibaar aan- 
gebracht is op de arm. 
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2., Bandentronunel volgens conclusle waarbij 
de arm voorzlen is vaui althans twee, naast elkaar aan 
weerszljden van de ami aaingebrachte steunrollen. 

3 . Bandentrommel volgens conclusie 1 of 2, 
waarbij de arm voorzien is van althans twee, in armrich- 
ting op af stand van elkaar aangebrachte steiinrollen. 

4. Bandentrommel volgens conclusie 1, 2 of 3, 
waarbij de steunrol vrijlopend aangebraclit is op de arm. 

5. Bandentrommel volgens 6en der conclusies 1-4, 
waarbij het steunoppeivlak van de steunrol in een vlak 
ligt met het oppervlak van de opslagrol, dat in de uit- 
gangsstand tangent iaal is aan de hartlijn van de centrale 
as. 

6 • Bandentrommel volgens een der voorgaande 
conclusies, waarbij ellce groep armen primaire, van een of 
meer steunrollen vooz-siene armen en daartussen gelegen, 
stexmrolloze secundaire armen omvat, waarbij de steunrol- 
len van de primaire armen een omlopende reeks steunop- 
pervlakken bepalen en de opslagrollen van de secundaire 
armen radiaal teruggelegen zijn ten opzichte van 
opslagrollen van de primaire armen, 

7. Bandentrommel volgens conclusie 6, waarbij de 
opslagrollen van de secundaire armen met hun oppervlak in 
radiale richting ten hoogste tot de verbindlngslijn of 
koorde van de steunoppervlakken van de twee aan weerszij- 
den naastgelegen steunrollen reiken. 

8* Bandentrommel volgens conclusie 7, waarbij de 
opslagrollen van de secundaire armen met hun oppervlak in 
radiale richting beneden de verbindingslijn of koorde van 
de steunoppervlakken van de twee aan weerszijden 
naastgelegen steunrollen blijven. 

9. Bandentrommel volgens een der voorgaande 
conclusies, waarbij de opslagrol van de secundaire armen 
in de uitgangsstand ten opzichte van de ringsegmenten in 
axiale richting achter de opslagrol van de naastgelegen 
primaire 'armen gelegen is, 

10. Bandentrommel volgens conclusie 9, waarbij 
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de opslagrol van da secundaire armen in axiale richting 
bescHouwd tussen de opslagrol van de priraaire armen en de 
dlchtsbljzijnde steunrol op die armen gelegen is- 

11. Bandentroiranel volgens een der conclusies 1- 
5 5^ waarbij tuasen de van een of meer steunrollen voorziene 

armen secimdaire/ van een opslagrol voorziene armen aan- 
gebracht zijn, waarvan de opslagrol in de uitgangsstand 
tearuggelegen is in vergelijking met de opslagrol van de 
naastgelegen^ van een of meer steunrollen voorziene armen, 
10 irt/aarvan de steunrollen een omlopende reeke stevinvleLkken 
bepalen. 

12. Bandentrommel met opslagmechanisme voor 
gebaruik in het bouwen van een ongevulcaniseerde band met 
bandcomponenten van rubber, met vereterkingskoorden en 

IS twee al dan niet van een hielvulstrook voorziene hielker- 
nen, waarbij de bandentrommel is voorzien van een centrale 
as, twee om de as en op afstand van elkaar geplaatste 
ringsegmenten voor het ondersteunen van de hielkemen en 
middelen voor het radiaal doen expanderen van het zich 

20 binnen de ringsegmenten bevindende deel van de bandcompo- 
nenten en waarbij de bandentrommel aan weerszijden buiten 
de x-ingsegmenten voorzien is van een groep zich axiaal 
uitstrekkende armen, waarbij de armen aan een naar het 
ringsegment gericht eerste vrij uiteinde voorzien zijn van 

25 een eerste opslagmiddel, in het bijzonder een opslagrol, 
en aan een tegengesteld tweede uiteinde schamierbaar 
verbonden is met een axiaal verschuif bare armsteun, waar- 
bij de bandentrommel voorts voorzien is Vcin middelen voor 
het verschuiven van de azmsteunen om de tweede uiteinden 

30 van de beide groepen armen axiaal naar elkaar te bewegen, 
waarbij de armen kantelbaar zijn in radiale vlakken vein de 
uitgangsstand naar een kantelstand om daardoor de eerste 
uiteinden axiaal en radiaal te vearplaatsen onder het tegen 
het zich binnen de ringsegmenten bevindende geexpandeerde 

35 deel van de bandcomponenten aandruldcen van het zich buiten 
de ringsegmenten bevindende deel van de bandcomponenten, 
waarbij elke groep armen primaire, van een opslagrol 
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' .voorzlene armen omvat alsmede daartuasen gelegen, ook van 
een 'opslagrol voorziene secundaire armen, waarbij de 
opslagrollen van de primalre armen in de ultgangssfcand een 
omlopende , reeks steunoppervlakken voor bandcoiiipbnenten 
5 bepalen en de opslagrollen van de secimdaire armen radiaal 
teruggelegen zijn ten opzichte van opslagrollen van de 
primalre armen, 

13. Bandentrommel volgens conclusie 12, waarbij 
de opslagrol van de secundaire armen in de ui t gangs stand . 

10 ten opzichte van de ringsegmenten in axiale richting 
achter de opslagrol van de naastgelegen primaire armen 
gelegen is. 

14. Bandentrommel volgens een der voorgaande 
conclusies, ingericht als bandenbouwtrommel . 

IS 15. Bandentrommel voorzien van een of meer van 

de in de bijgevoegde beschrijving omschreven en/of in de 
bijgevoegde tekeningen getoonde kenmerkende raaatregelen. 

-o-o-o-o-o-o-o-o- 

AF/MB 
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